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CHOSUN WELDING CONSUMABLES

Coéng ty CHOSUN WELDING hién dang san xuat hon 150 loai vat liéu
han duing cho cac muc dich st dung thong thuong va dac biét

Vat liéu han clia chuiing t6i dugc chap nhan trén toan thé gidi

Chung t6i cung cap cho ban cac loai vat liéu han vuot tréi duoc chiing
nhan bgi hé thong chat lugng 1ISO9001



Doi ngli nghién cuiu - phat trién giau kinh
nghiém cla chung t6i khdng ngling phan
dau dé san xuat ra cac san pham mdi,
sang tao, dap Uing nhu cau thay déi nhanh
chéng clia cong nghé han

Chosun dap Uing cac tiéu chuan cao nhat vé
kim loai phu gia trén toan thé gidi.

DNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

This s to certify that the management system of

CHOSUN VINA Co., LTD

Long Thanh Industrial Zone, Long Thanh Dist.,, Dong Nai Province, Viet Nam

has been found to conform to the Quality Management System standard:
IS0 9001:2015, KS Q ISO 9001:2015

This certificate is valid for the folowing scope:

of ing (Flux Cored Wire for Carbon Steel & Low
Alloy Steel, Covered Arc Welding Electrodes for Carbon Steel, Hard-Surfacing
& Alloy Steel).

ANNUAL PRODUCTION CAPACITY

B Covered Arc Welding
Electrode 60,000 M/T

B CO: Gas Shielded Arc Welding
Solid Wire 25,000 M/T

B CO: Gas Shielded Arc Welding

B Submerged Arc Welding Wire & Flux
6,000 M/T

M Stainless Steel MIG & TIG Wire
.......................................................................... 3,000 M/T



| . Que han hé quang dién

1. Dung cho thép non
CL-101

+ Muc dich str dung

Han pipe (6ng) , cong trinh kién tric, kim loai tdim mdng

+Dactinh

AWS A5.1 E6011 I

CL-101 la que han dong cellulose dién mong tao ra lugng xi rat nho va dé loai bo, pht hgp khi st dung que han ctia
hé théng khac cé ranh do chiu &nh hudng ctia xi hay han cé khodng cach hep, han theo chiéu thang dimng, han hinh
tru nhu han éng, han kim loai tam.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)

C Si Mn P S
0.10 0.20 045 0.015 0.012
« M6t vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
Gi6i han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mri N/mn % -30C
480 560 30 45
« Chi s6 sdn pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 26 32 40 5.0 6.0
Length (mm) 300 350 350 350 400
e Huéng bang 50~75 70~110 110~155 155~200 200~245
Dong dien (A) I ieng thang ding 30~70 55~105 90~140 120~180 -

«Trang thdi chitng nhan ABS

CR-13

+ Muc dich st dung

AWS A5.1 E6013 I

Han thdm mi cho xe hang nhe, 6 t&, may moc téng hap, vat liéu két cau kim loai tdm trén tau thuyén, vat liéu két cau

tdm nang

-Pictinh

CR-13 la mét que han cé thanh phan titan cao hat nho, loai bo xi tét, va tao vong cung dé dang.
Vi tham nhap néng nén dac biét thich hap cho han thdm mi clia vat liéu kim loai tdm hay han kim loai tdm mong

« M6t vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

C Si Mn P S
0.08 0.28 0.38 0.017 0.011
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
Gi6i han chay Gi6i han bén kéo D6 gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mmi % 0T
460 520 28 70
« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 2.0 26 3.2 4.0 5.0 6.0
Length (mm) 300 350 350 400 400 450
Dong dién Huéng bang 30~65 45~100 60~130 105~170 150~220 200~280
(A) Huéng thang diing 30~65 45~90 60~110 100~150 125~190 -

« Trang thdi chitng nhan ABS, BKI
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| . Que han hé quang dién

2. Que han chiu luc

LC-300

+ Muc dich str dung

AWS A5.1 E7016 I

Han cac loai thuyén, cau, cong trinh kién triuc, binh ap luc(thung LPG, thung chia, binh néng lanh cao ap) st dung

thép cuong do cao 50kgf/mm2.

+Dactinh

LC-300 la que han hydrogen thap chuyén diing cho thép cudng dé cao, cé stic gan két tét, thich hop khi han vat liéu
kim loai tam cudng do cao va han cac vét nat.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)

C Si Mn P S
0.07 0.53 0.98 0.014 0.010
« M6t vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
Giéi han chay Gidi han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % 30T
530 610 30 130
« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 2.6 32 40 5.0 6.0
Length (mm) 350 350 400 400(450) 450
Dong dién Huéng bang 55~85 90~130 130~180 180~240 250~310
(A) Huéng thang ding 50~80 80~115 110~170 150~200 -

«Trang thdi chitng nhan ABS, BV, DNV GL, LR, NK

LC-318

» Muc dich st dung

Han tau, cong trinh va cau bang thép nhe va thép cudng dé cao 50kgf/mm?

«Dactinh

AWS A5.1 E7018 I

LC-318 la que han hydro thdp cé chita mét lugng 16n bot sat, nhd d6 né ¢é hiéu sudt tuyét vai, kha nang hoat déng va

tinh co hoc vuat troi.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)

C Si Mn P S
0.06 0.52 1.11 0.013 0.007
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
GiGi han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % -30C
572 617 29 130
« Chi s6 sdn pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 26 32 4.0 5.0 55 6.0
Length (mm) 350 350 400(450) 400(450) 450 450
Dong dién (A) Hanbangvahantran | 60~110 90~130 130~190 200~240 230~270 250~300
g e Huéng thang diing 50~80 70~130 100~170 160~210 - -

« Trang thdi chiing nhan ABS, BV, DNV GL, LR, NK, CWB, BKI
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| . Que han hé quang dién

LH-28W

« Muc dich sttdung
Han thép carbon véi kha ndng han thap, thép cudng dé cao 1én téi khodng 50kgf/mm? trong han chuyén tiép, dong
tau, binh ap luc, han xe, cau va cac cdng trinh quan trong khac, han méi néi éng han

AWS A5.1 E7016 I

«DPactinh
La que han hydro thap, n6 c6 kha nang hoat dong tuyét vai 8 moi moi trudng, xi dé bong, méi han tron nhan.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)
C Si Mn P S

0.06

0.58

0.73

0010

0.006

« Mét vai vi du vé tinh chat co khi cia kim loai han

Gié6i han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % -30C
470 560 31 60
« Chi 56 san pham va dong dién phu hop (AC hodc DC+)

Diameter (mm) 2.6 32 4.0 5.0

Length (mm) 350 400 400 400
ona di Huéng bang 60~90 90~130 125~180 180~240
D°"(9A) e Huéng thang ding 50~80 80~115 110~170 150~210
Dung cho li pha 30~65 60~110 90~140 130~180

«Trang thai chiing nhan -

A N —— N
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| . Que han hé quang dién

3. Thép nhiét d6 thap
LC-318N

« Muc dich sttdung

AWS A5.1 E7018-1 I

Han bé chia LPG, bén chia LPG, ciu dat lanh va duding 6ng bang cach st dung thép cudng do cao 50kgf/mm? va
thép khir bang nhém (aluminium killed steel )

«DPactinh

LC-318N la que han bot sat vai ham lugng hydrogen thap cé chira mét lugng 16n bét sat, nha d6 né ¢é hiéu suat vugt
tréi, & nhiét do thap -45 do van cho thay gia tri hiéu qua bat ngo.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

C Si Mn P S
0.05 0.27 1.35 0.013 0.007
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
Gidi han chay Gidi han bén kéo D6 gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % -45C
503 573 30 128
« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 26 32 40 5.0 6.0
Length (mm) 350 350,450 400, 450 400,450 450
Dong dién Huéng bfing 60~100 90~130 130~190 200~270 250~300
(A) Huéng thang diing 50~80 70~130 100~170 160~210 -

« Trang thdi chitng nhan ABS, BV, DNV GL, LR

LC-318NH

« Muc dich sttdung

AWS A5.1 E7018-1 H4R I

Han bé chia LPG, bén chifa LPG, cau dét lanh va dudng 6ng bang cach st dung thép cudng dé cao 50kgf/mm? va
thép khir bang nhém (aluminium killed steel )

«Dactinh

LC-318NH la que han Hydrogen thap (Low Hydrogen)co kha nang khuéch tan rat thap. La loai que han bét st véi
ham lugng hydrogen thdp c6 chita mot lugng 16n bét sat nén cho hiéu qua vuot tréi dang kinh ngac ngay ca & nhiét

d6 thap -45 do.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

C Si Mn P S
0.04 033 131 0.013 0.005
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
Giéi han chay Gidi han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % -45C
515 573 32 131
« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 26 32 40 5.0 6.0
Length (mm) 350 350,450 400, 450 400, 450 450
Dong dién Hudng bang 60~100 90~130 130~190 200~270 250~300
A) Huéng thang diing 50~80 70~130 100~170 160~210 -

«Trang thai chiing nhan ABS, BV, DNV GL, LR
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| . Que han hé quang dién

4. Dung lam ciing bé mat
CH-80R

+ Muc dich str dung
Han dao cat nao vét, cat- bam-vd bog, 16t, nghién, [udi cat va banh rang may xuc (shovel teeth)

JIS Z3251 DF3B-600-R I

+Dactinh
CH-80R la mot que han titania c6 kha nang tai tao hinh vong cung va kha nang bong troc xi, xuat hién hat nhé va cau
trdc martensite déng nhat.
@ Khong co6 kha nang cat bang may
® Trudng hgp chat cach dién hai bi ha xuéng va cé mét ting suat can nhan manh, né cé hiéu qua néu nhiét sau
khodng 600 dé.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)

C Si Mn Cr Mo
042 0.89 0.65 453 1.58
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han
Hv HRC
600 55
« Chi s6 san pham va déng dién phu hop (AC hoac DC+)
Diameter (mm) 3.2 4.0 5.0 6.0
Length (mm) 350 400 400 450
D°“(9Af'e“ Hudng bing 90~130 140~180 190~240 220~300

«Trang thai chiing nhan -

CH-90

JIS 23251 DFMA-200-B I

« Muc dich sttdung
Han diém cat clia bua dap nghién (crusher- hammer), may nghién bi(Ball Mill), may nghién (Jaw Crusher), banh rang
xe ben (tipper-teeth), bdnh rang may xuc (shovel teeth), dudng ray v.v.v

«DPactinh
N6 c6 dd déo dai cao nhu mot cdu tric austenit va c6 dé cling gia cong vugt trdi, vi vay né dugc st dung dé mai mon
trong moét khu vuc tdc déng trung binh.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

C Si Mn
0.82 0.52 13.40

« M6t vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han

Méi han y nguyén(Hv) Sau khi lam cing(Hv)
220 510

« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (AC hoac DC+)

Diameter (mm) 3.2 4.0 5.0 6.0
Length (mm) 350 400 400 450
D°“3\;"¢“ Hudng bing 90~130 140~180 190~240 220~300

«Trang thai chiing nhan -
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|| . Day han 16i thudc(Flux cored wire)

Doi véi thép non va thép cudng dé cao

CSF-71T

« Muc dich s&rdung
Mai han giap mai (Butt) va méi han goc (Fillet) duing cho thép non trong cong nghiép 6 té, kién tric, dong tau, cau
dudng, cac cong trinh kién tric co két cau thép cudng dé cao 490N/mm?2,

AWS A5.20 E71T-1C/1TM « AWS A5.36 E71T1-C1[M21]A0-CS1-H8
ISO 17632-AT42 0P C1[M21] 1 H10

+DPactinh
CSF-71T la mét loai day han 16i thudc titania thich hgp cho tat ca cac vi tri han dugc dung chung véi khi CO2 c6 thé
dugc han dién td, tinh truyén dan vugt trdi do d6 vong cung mém va 6n dinh, so vai day ran it ban tung toe, dac tinh
bong béng xi tuyét vai va xuat hién hat nho hon. Dac biét, téc dd han nhanh va han rat hiéu qua trong trudng hop
pham vi dong dién théng nhat nhu han bang, hang ngang , hang ding, v.v.v (vi du 240A cho 1.2mm). St dung khi
75% Ar - 25% CO2 it ban tung tée , vong cung 6n dinh va xuat hién hat nhé hon.

« M6t vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%) (Khi bao vé : 100% CO2)

C Si Mn P S
0.04 0.58 1.25 0.013 0.010
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi cta kim loai han (Khi béo vé : 100% CO2)
Gii han chay Gidi han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mri N/mni % 0 20T
517 574 29 % 53
« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (DC+)
Dong dién, tu thé Budng kinh (mm) 12 14 16
Han bang (Flat), Han ngang (H-F) 180 340 200 360 200 400
Dong dién Han dimg trén (V-up) 120 220 140 260 160 260
(A) Han dimg dudi (V-down) 120 240 140 260 160 280
Han tran (O.H) 120 220 140 260 160 260

« Trang thai chiing nhan CO:: ABS, BV, DNV GL, KR, LR, NK, CWB, BKI
MIX : ABS, BV, DNV GL, LR, CWB

Thép nhiét dé thap

CSF-71U

« Muc dich s&rdung

AWS A5.20 E71T-9C - AWS A5.36 E71T1-C1A2-CS1 I

ISO 17632-AT463P C1 1

Mai han gidp mai (Butt) va mai han géc (Fillet) duing cho thép non trong cong nghiép 6 té, kién tric, dong tau, cau

dudng, cac cong trinh kién tric co két cau thép cudng dé cao 490N/mm?2,

+DPactinh

CSF-71U la day han 16i thudc titania dung cho han hé quang chéng khi CO2 c6 dic tinh chiu luc tuyét vai va c6 thé

dugc han dién ta.

« M6t vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

(Khi bao vé : 100% CO2)

C Si Mn P S
0.04 0.36 135 0.013 0.010
« M6t vai vi du vé tinh chét co khi ctia kim loai han (Khi bao vé : 100% CO2)
Gi6i han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % 20T -30T
504 584 280 130 95

« Trang thdi chiing nhan ABS, BV, DNV GL, LR, RS
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Il . Day han 16i thuéc(Flux cored wire)

CSF-71LF

« Muc dich st dung
Mai han giap mai (Butt) va mai han géc (Fillet) duing cho thép non trong déng tau, vat liéu két cau ngoai khai, cac
cong trinh kién truc co két cau thép cudng dé cao 490N/mm?2,

AWS A5.20 E71T-9C/9M - AWS A5.36 E71T1-C1[M21]A2-CS1-H8
I1SO 17632-AT46 2 P C1 1 H5,T46 2P M21 1 H10

+DPactinh
Day han 16i thudc titania c6 thé dugc han bang dién ti st dung khi diéu tiét 100% CO2 déng thai néu st dung khi
75% Ar - 25% CO2 thi it ban tung tée va xuat hién hat nho hon.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)

C Si Mn P S
CO2gas 0.04 0.50 1.30 0.010 0.007
Mix gas 0.05 0.60 1.50 0.012 0.010
« M6t vai vi du vé tinh chét co khi cia kim loai han
Gi6i han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mri N/mn % 20T -30C
CO29as 480 560 31.0 95 70
Mix gas 530 610 305 141 104
« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (DC+)
Dong dién, tu thé Budng kinh (mm) 1.2 14 16
Han bang (Flat), Han ngang (H-F) 180 ~ 300 200 ~ 340 200 ~ 380
Dong dién Han diing trén (V-up) 120 ~ 220 140 ~ 260 160 ~ 260
(A) Han diing dudi (V-down) 120 ~ 240 140 ~ 260 160 ~ 260
Han tran (O.H) 120 ~ 220 140 ~ 260 160 ~ 260

+ Trang thai chiing nhan CO:2: ABS, BV, DNV GL, LR, NK, RS, CWB
MIX : ABS, BV, DNV GL, LR, NK, RS, CWB

CSF-71S

« Muc dich st dung
Mai han giap mai (Butt) va mai han goc (Fillet) dung cho thép non trong dong tau, vt liéu két cdu ngoai khoi, cac
cong trinh kién trac co két cdu thép cudng d6 cao 490N/mm?.

AWS A5.20 E71T-9C-J - AWS A5.36 E71T1-C1A4-CS1
I1SO 17632-AT46 4 P C1 1 H5

«Dactinh
hiéu sut cao, it ban tde, Dé kiém soat hé quang.
« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

C Si
0.05 0.40

(Khi bao vé : 100% CO2)

Mn P S Ni
130 0.015 0.012 0.40

« M6t vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han (Khi bao vé : 100% CO2)

Gi6i han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
N/mni N/mni % -20C -40C
513 595 29.0 140 110

«Trang thai chiing nhan ABS, BV, DNV GL, LR

10 cHOSUN WELDING



Il . Dy han 16i thuéc(Flux cored wire)

Doi véi thép khéng gi

CSF-308L(P)

» Muc dich s&r dung va dac tinh
CSF-308L dung dé han thép khong gi (SUS 304HM 307H, 308H) véi thanh phan 18%Cr-8%Ni
CSF-308LP dung cho han dién tir thép khéng gi (SUS 304H, 307HM 308H) véi thanh phan 18%Cr-8%Ni

AWS A5.22 E308LTO(1)-1/4 « ISO 17633-AT 19 9 L R(P) C1[M21] 3(1) I

« M6t vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

(Khi bao vé : 100% CO2)

Tén san pham C Si Mn P S Cr Ni F/N
CSF-308L 0.03 0.65 1.35 0.025 0.010 19.3 9.6 8
CSF-308LP 0.03 0.60 1.45 0.020 0.007 20.0 9.8 10
CSF-308LP
(Cryogenic) 0.03 0.60 143 0.020 0.009 19.5 10.2 6
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi cta kim loai han
" s 2 Gi6i han chay Gidi han bén kéo D6 gian dai CVN-IE (J)
Ténsan pham N/ N/ % 0C -196C
CSF-308L 430 570 43.0 55 -
CSF-308LP 415 570 44.0 54 -
CSF-308LP
(Cryogenic) 425 580 42.0 57 38

«Trang thai chiing nhan CSF-308L(COz2) : ABS, BV, DNV GL, KR, LR, NK
CSF-308LP(Cryogenic, CO2) : ABS, BV, DNV GL, LR

CSF-309L(P)

« Muc dich stif dung va dac tinh
Han vat liéu kép: thép khong gi- thép cac bon,thép khéng gi (SUS 309L) véi thanh phan 22%Cr-12%Ni.

AWS A5.22 E309LTO(1)-1/4 - ISO 17633-AT 23 12 L R(P) C1[M21] 3(1) I

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

(Khi bao vé : 100% COz)

Tén san pham C Si Mn P S Cr MO F/N
CSF-309L 0.03 0.56 1.51 0.015 0.015 236 12.8 22
CSF-309LP 0.03 0.64 1.33 0.019 0.006 236 13.0 21
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi cta kim loai han
. 2 Gidi han chay Gidi han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
[Eiaulphan N/mri N/mri % 0C
CSF-309L 424 580 39.0 48
CSF-309LP 427 585 38.0 50

«Trang thai chiing nhan CSF-309L(CO2) : ABS, BV, DNV GL, KR, LR, NK
CSF-309LP(CO2) : ABS, BV, DNV GL, LR, RS
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Il . Day han 16i thuéc(Flux cored wire)

CSF-316L(P)

» Muc dich s&r dung va dac tinh
Dung dé han thép khéng gi (SUS 316, 316L) vai thanh phan 18%Cr-12%Ni-2%Mo

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc cta kim loai han(%)

AWS A5.22 E316LTO0(1)-1/4 +1SO 17633-AT 19 12 3 L R(P) C1[M21] 3(1) I

(Khi bdo vé : 100% CO2)

Tén san pham C Si Mn P S Cr Ni Mo F/N
CSF-316L 0.03 0.60 1.45 0.019 0.012 18.5 124 2.20 8
CSF-316LP 0.03 0.60 1.20 0.020 0.008 18.6 12.5 2.50 7
CSF-316LP
(Cryogenic) 0.03 0.50 1.25 0.020 0.008 184 12.8 2.30 6
« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han (Khi b3o vé : 100% CO2)
" s 2 Gi6i han chay Gidi han bén kéo D6 gian dai CVN-IE (J)
Tén san pham N/mi N/mi % 0C -196C
CSF-316L 425 565 43.0 55 -
CSF-316LP 420 560 45.0 54 -
CSF-16LP
(Cryogenic) 425 560 44.0 57 35

« Trang thdi chithg nhan CSF-316L(C02) : ABS, BV, DNV GL, KR, LR, NK
CSF-316LP(Cryogenic, CO2) : ABS, BV, DNV GL, LR

CSF-2209(P)

» Muc dich s&t dung va dac tinh
22%Cr-5%Ni-2%Mo-0.15%N Déi véi thép khong gi Duplex

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)

AWS A5.22 E2209T0(1)-1/4 «1SO 17633-AT 2293 N L C1[M21] 3(1) I

(Khi bao vé : 100% CO2)

Tén san pham Si Mn P S Cr Ni Mo N F/N
CSF-2209 0.030 0.51 1.00 0.020 0.006 224 8.6 29 0.15 48
CSF-2209P 0.028 0.64 1.05 0.020 0.005 226 9.0 3.0 0.13 45
« M6t vai vi du vé tinh chét co khi cia kim loai han (Khi bao vé : 100% CO2)
A s o Gi6i han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J)
Tén san pham NJ/mif N/mi % 0cC -50C
CSF-2209 692 802 26.5 62 42
CSF-2209P 680 790 27.0 65 45

« Trang thdi chithg nhan CSF-2209P(COz2) : ABS
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ll. Day han (solid wire) dung dé han hé quang carbon dioxide

MC-50 AWS ER 705-G - JIS YGW 11 I

« Muc dich st dung
M@i han giap mai (Butt) va méi han géc (Fillet) dung cho thép non trong cong nghiép 6 té, kién tric, dong tau, cau
dudng, cac cong trinh kién tric co két cdu thép cudng dé cao tur 50kgf/mm?2,

+DPactinh
MC-50 la day han han c6 hiéu suat cao véi kha nang han tuyét voi trong pham vi dong dién cao, c6 téc dé han nhanh,
kha ndng truyén dan va dé 6n dinh vong cung tuyét vai, it ban tung tée.

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%) (Khi bao vé : CO2)
C Mn Si P S
0.09 1.09 0.46 0.013 0.011
« M6t vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han (Khi bao vé : CO2)
Gi6i han chay Gidi han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J) X li nhiét sau khi
N/mn N/mn % 0C han
470 560 30 120 ASWELD
420 520 34 140 620 Cx1hr SR

« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (DC+)

May do day(mm) 1.0 1.2 14 1.6 2.0
Cuding d6 dong| Han béng (F) 50~220 100~350 150~450 200~550 250~650
dién(Amp) | Han ngang (H) 50~200 100~300 150~350 200~400 -

« Trang thdi chiting nhan ABS, BV, DNV GL, KR, LR, NK

MC-50T AWS ER 705-6-JIS YGW 12 I

+ Muc dich stif dung
Mai han gidp mai (Butt) va méi han géc (Fillet) dling cho thép non trong cong nghiép déng tau, 6 t6, d6 dién td, cét
thép, cau dudng, cac cdng trinh kién tric c6 két cdu thép cudng dé cao ti 50kgf/mm?,

+Dactinh
MC-50T la mét day ran dién ti viing chéc véi do 6n dinh vong cung tuyét vai, it ban tung tde ngay ca trong pham vi
dong dién thap (vong cung ngdn). Ngay ca trong han khi hdn hgp, vong cung 8n dinh trén pham vi dong dién réng,
ban tung tée va xuat hién hat nhé hon. Tinh luu ddng clia kim loai han dugc ma héa va dac biét thich hgp cho viéc
han gia t6c kim loai tdm

« Mét vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%) (Khi bao vé : CO2)
C Mn Si P S
0.09 1.08 0.50 0.015 0.012

« Mét vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han

Gi6i han chay Gidi han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J) X li nhiét sau khi han
N/mni MPa % 0C -20C (Khi bao vé)
470 550 30 120 100 AS WELD(COz)
ASWELD
540 610 28 140 120 (805Ar+20%C02)

« Chi s6 san pham va dong dién phu hop (DC+)

May do day(mm) 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6
o Han bang (F) 50~220 50~220 80~350 100~470 250~650
cuong g{?nfg)“g Han ngang (H) 50~140 50~140 50~160 100~180 -
' Nhinléntrén (OH) | 50~120 50~120 50~140 - -

«Trang thai chiing nhan ABS, BV, DNV GL, KR, LR, NK

CHOSUN WELDING 13



lll. Day han (solid wire) duing dé han hé quang carbon dioxide

MC-50A

« Muc dich sif dung
Mai han gidp mai (Butt) va méi han géc (Fillet) dung cho thép non trong cong nghiép déng tau, 6 t6, d6 dién td, cét
thép, cau dudng, cac cong trinh kién tric cd két cdu thép cudng do cao ti 50kgf/mm?2,

AWS ER 70S-3 < JISYGW 16 I

«Pactinh
MC-50A la mot day rdn cé thé dé dang han dién ti va han gia téc kim loai tdm bang phuong phap vong cung s6¢
(shock arc). La day chuyén dung cho hén hop khi cé kha nang lam viéc t6t do c6 dé én dinh vong cung tét va it ban
tung tée. Hau nhu khoéng phat sinh xi, hiéu qua han cao va s6 lugng thg han duoc gidm dang ké.

« M6t vai vi du vé thanh phan héa hoc ctia kim loai han(%)
(Khi bao vé : 80%Ar-+20%C02)
C Mn Si P S
0.08 098 048 0014 0012

« M4t vai vi du vé tinh chat co khi ctia kim loai han (Khi bao vé : 80%Ar+20%C02)

Gidi han chay Gi6i han bén kéo Do gian dai CVN-IE (J) Xt li nhiét sau khi
N/mni N/mni % -20C han
450 540 30 140 ASWELD
« Chi 56 san pham va dong dién phu hop (DC+)
May do day(mm) 0.9 1.0 1.2 14 1.6
o Han bang (F) 50~ 220 50~220 80~350 100~470 250~ 650
cutng gﬁ’nfg)“g Han ngang (H) 50~140 50~140 50~160 100~180 -
' Nhin Ién trén (OH) 50~120 50~120 50~140 - -

14 cHosun weLDING



ll. Day han (solid wire) diing dé han hé quang carbon dioxide

CS-PACK (PAILPACK) ]

« Muc dich st dung
CS-PACK Ia san pham ctia TYPE cdng sudt cao c6 thé cai thién hiéu qua cong viéc nhd kha nang lam viéc va chat lugng
tuyét vai phu hgp cho tu déng hda va cong suat I16n clia thiét bi han.
- D6 thang clia day t6t do d6 tinh truyén dan va dé thang cla hat tét.
- Thiét bi rat khéng can thiét bi hiéu chinh dac biét.
- Phu hgp nhat cho viéc sir dung day hang loat va han tu dong (han robot).

+Vidu sirdung

Thiét bi rat day
Phan ti€p xic 6ng CONDUITTUBE
ATTACHMENT Ong cap day

. R < Conduit Tube
Nap ddy BASE COVER —_—

Tam ép day L
WIRE PRESSING —_—> May cap dayWIRE
PLATE K / FEEDER
Wire (day) WirRe
Ongngoaipail — >
@
)
«Théng s6 ki thuat
200kg 250kg 300kg
Tan san phém va dué MC-50 12,14 1.2,14,16
én san pham va ng -
kinh (mm) MC-50T 09,1.0,1.2
CSF-71T 1.2,14,16
Chisé Solid 507@ x 810mm 507@ x 810mm
CS-PACK FCW 507@ x 810mm 507@ x 810mm 6632 x 810mm
Téng khéi lugng Khodng 215kg Khodng 265kg Khodng 315kg
Chisé 4950 x 300mn 4950 x300mn
Thiét bi rat Wire (day) FCW(656@ x 520mm)
Khéi lugng Khoéng 1.9kg Khoang 1.9kg(3.2kg)
Chuan bi riéng cho ngudi st dung CONDUITTUBE

CHOSUN WELDING 15



IV. Trang thai chitng nhan

@ Que han hé quang dién

Tén san CIa‘tsis()ir1ica- Bureau of shipping
pham
AWS ABS BV DNV GL KR LR NK CWB BKI
CL-101 E6011 2 - ; - ; ] ] )
CR13 E6013 2 - - - ; _ ] 2
LTI-25 - - - - - - KMW2 - -
LC-300 E7016 3Y,H10 | 3,3YHH | 3YH10 - 3Ym,H15 |KMW53H10 - -
LC-318 E7018 3Y,H10 3YHH 3YH10 - 3Ym,H15 |KMW53H10| E4918-H8 | 3YH10
LH-28W | E7016 - - - ; ; ; ) ]
LC-318N | E7018-1 | 4Y,H10 | 4YHH 4YH10 - 4Ym, H10 - - -
LC-318NH E7gl§'1 4Y,H5 | AYHHH 4YH5 - 4Y,H5 - - -
LPA-100 | E8016-G - - - ; ; ] ) ]
CH-80R - - - ; ; ] _ ) ]
CH-90 - - - - - - - - -
CH-700R - - - - - - - - -
LCA-300 | E7016-G - - - - ; ] ] ]
LCW-300 | E7016-G - - - - ; ] ] )
NC-308L | E308L-16 | E308L-16 - 308L - 304Lm - - -
NC-309L | E309L-16 | E309L-16 - 309L - - ; ) )
NC  Eshatmo-16 - - 309MoL - ; ; ) )
309MoL
NC-316L | E316L-16 | E316L-16 - 316L RD316L | 316Lm - - -
NC-347 | E347-16 | E347-16 - - - ; ] ] )
NC-2209 | E2209-16 - - : - ; ] ] )
CSI-690 | ENiCrFe-7 - - : - ; ] ] )
CS625 | ENiCrMo-3 - - : - ; _ ] )

16 CHOSUN WELDING




IV. Trang thai chtiing nhan

@ Day 16i tro dung (Flux cored wire)

Classifica- A
¢ Bureau of shipping
Tén sén I
pham
AWS ABS BV DNV GL KR LR NK RS BKI
CSF-71T 2SAH10, SA2M, I YMS 2YSG(C) KSW52G(C)
(CO2) E7ZTTETC | 5vsAH10 | SA2YM HH (H10) H10 2YSH10 H10 i 2YSH15
CSF-71T I1'YMS
(Mixed gas) E71T-IM | 2YSAH10 | SA2YM HH (H10) - 2YS,H10 - - -
CSF-71U Yms
(CO2) E71T-9C 3YSAH10 | SA3YM HH (H10) - 3YS,H15 - 3YSH10 -
KSW53G(C)
CSF-71LF YMS H5, )
(CO2) E71T-9C 3YSAH5 | SA3YM,H5 (H5) - 3YS(H5) KSW53G(C) 3YS,H5
H10
CSF-71LF SA3YM, 'Yms KSW53G(M
(Mixed gas) E71T-9M | 3YSAH10 H10 (H10) - 3YS(H10) 2H10 3YS,H10 -
CSF-71S SA4Y40M | IVY40MS
(CO2) E71T-9C-) |4Y400SAH5 HHH (H5) - 4Y40S,H5 - - -
KSW54Y40G
CSF-81K2 SA5Y40M | V Y40MS |5Y40SG(CH (QHS5,
(CO2) E81T1-K2C |5Y400SAH5 H5 (H5) 5 5Y40S,H5 KSWL3G(C)
H5
CSF-500S . 5YQ500S V Y50MS
(CO2) E91T1-Ni2C AH5 - (H5) - 5Y50S,H5 - 5Y50S,H5 -
CSF-690S
oy | EMITI-GC - - - - - - - -
CSF-ANCORS
02 E71T1-GC - - - - - - - -
CSF-81W
oy |E8ITIWaC - - - - - - - -
CSF-308L RW308LG KW308LG
(CO2) E308LT0-1 | E308LTO-1 308L 308L © 304LS ©
CSF-309L RW309LG KW309LG
(CO2) E309LTO-1 | E309LTO-1 300L 300L € SS/CMnS )
CSF-316L RW316LG KW316LG
(CO2) E316LTO-1 | E316LTO-1 316L 316L © 316LS Q)
CSF-308LP
(CO2, E308LT1-1 | E308LT1-1 | 308L(BT) 308L - 304LS - - -
Cryogenic)
CSE&%OZ?LP E300LT1-1 | E300LT1-1 | 300L 300L - $S/CMnS . A-9sp -
CSF-316LP
(CO2, E316LT1-1 | E316LT1-1 | 316L(BT) 316L - 316LS - A-6 -
Cryogenic)
CSF-2209P
(CO2) E2209T1-1 | E2209T1-1 - - - - - - -
CSF-309MoL | E309LMoT0 | E309LMoTO
(CO2) -1 -1 i ) ) 55/CMnS i i )
CSF-347P .
C02) E347T1-1 - - - - - - -

CHOSUN WELDING 17



IV. Trang thai chtiing nhan

© Solid wire (day dac)

Classification

Bureau of shipping

Tén sén
pham
AWS ABS BV DNV GL KR LR NK
MC-50 ER70S-G | 3SA,3YSA SA3YM Il YMs 3YGS(C) 3YS,H15 | KSW53G(C)
MC-50T ER705-6 | 3SA,3YSA SA3YM yms 3YGS() 3YS,H15 | KSW53G(CQ)
MC-50A ER705-3 . . . - - -
MC-505 ER705-6 . . . - - -
® Vit liéu han SAW
Classification Bureau of shipping
Tén san
pham
AWS ABS BV DNV GL KR LR NK
2YTM
CA-502 F7A(P)O ' 2™,
€052 e F7APIO A2YTM 1YTM o 2T2YM | KAWS52TM
2YT3YM
CA-502H F7A(P)2 SYM, 1 AT A3M, 2T3M, KAWS52T,
/UC-36 EH14 AP | aavtasvm | IYRIYMEE oyrgym | 2T2YT3YME D awsau
CA-5065 F7AP)6 3Y400T, A3Y40T, 1l Y40T, 3Y40T, 3Y40T, )
/UC-36 EH14 4Y400M A4Y40M IV Y40M AYA0M | 4YAOMH15
CA-522 F7A(P)2
/UC-12K EM12K 3YTM - - - - -
3TM,3YTM
CA-526 F7AP)6 SYTM, A3TM,
s e F7AP)6 ot el - 3T3YT3YM .
EM12K
4YT,5Y400M,
CA-508 F7AP)8 Hs, A4YT, IV YT(H5) 4YTHS, 4vT, A
/UC-36 EH14 F7AP)8 | ASYAOMHS | VY4OM(HS) | 4Y4OMH5 | 4Y40MH5 >
EH14
CA-508 F7AP)8 ) ] ) ) ) )
JUC-12HK |  -EH12K
CA-101S
Py ER308L ER308L 308L . - - -
CA-101S
/UC-309L S - - - - - -
CA-101S
Stoe ER316L ER316L . . - - .
CA-201S
/UC-2209 ER2209 - - - - - -
023 | ERNiCMo-3 - - - - - -
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IV. Trang thai chtiing nhan

@ Vat liéu han GTAW(Que han TIG)

Classification

Bureau of shipping

Tén sén
pham
AWS ABS BV DNV GL KR LR NK

TGC-50S ER705-6 3YSA . - - - ;
TGC-50 ER70S-G | 3SA3YSA | ShavM: yYms 2vset) 3Ym, H15 ;
TGC-80Ni1 | ER80S-Nii . ; ; ) ] ]
TGC308L | ER308L . . 308L - 304L ;
TGC-309L | ER309L ER309L . VL 309L - - .
TGC316L | ER316L . ; 316L - 316L -

TGC-347 ER347 - - - - - -
TGC-2209 ER2209 - - - - - -
TGC-2594 ER2594 - - - - - -

TGC-Ni1 ERNi1 - - - - - -

TGC-82 ERNiCr-3 - - - - - -

TGC-625 ERNiCrMo-3 -

TGC-276 ERNiCrMo-4 -

TGC-690A | ERNiCrFe-7A -

TGC-NiCu7 ERNiCu-7 -

TGC-CuNi ERCuNi -
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(§) CHOSUN WELDING

www.chosunwelding.com

CS HOLDINGS CO.,LTD.

6F, CHOSUN BLDG, 11, Yeoksam-ro 7-gil, Gangnam-gu, Seoul,
[06243] Korea

TEL : +82-2-3459-9371

FAX : +82-2-553-6117

C.P.0. BOX : 445 SEOUL, KOREA

Hitp ://www.chosunwelding.com

CHOSUN WELDING POHANG CO.,LTD.

43, Goedong-ro, Nam-gu, Pohang-si, Gyeongsangbuk-do,
[37863] Korea

TEL : +82-54-285-8221~3

FAX : +82-54-285-8543

CHOSUN WELDING CO.,LTD.

34-13, Hwasan 2-gil, Onsan-eup, Ulju-gun, Ulsan, [45009] Korea
TEL : +82-52-237-5301~6

FAX : +82-52-237-3311

CHOSUN WELDING JAPAN CO.,LTD.

9F. TTN Bldg.7-2, 1-Chome, Kawaramachi, Chuo-ku,
Osaka 541-0048, Japan

TEL : +81-6-6209-0280

FAX : +81-6-6209-0281

CHOSUN VINA CO.,LTD.

Longthanh Industrial Zone, Taman Village, Longthanh District,
Dongnai Province, Vietnam

TEL : +84-613-514-421

FAX : +84-613-514-425
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